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一、企业简介
广州润方环保科技股份有限公司（股权代码880666），成立于2014年，2020年在广东股权交易中心挂牌为成长型科技型企业，是一家专注土壤污染修复技术、材料与装备研发及应用的国家高新技术企业。
我司被评为广东省专精特新中小企业、广东省科技型中小企业。拥有环保工程专业承包二级资质证书、广东省环境污染治理污染修复甲级证书、广东省环保技术咨询能力评价乙级证书。
公司以华南师范大学、华南理工大学环境修复团队为技术依托，组建了涵盖环境科学与工程、市政工程、材料学、水文地质、机械设备等专业人才队伍。我司作为广东省环境修复产业技术创新联盟发起单位、广东省环境保护产业协会修复分会会长单位，与国内外知名科研院所及企业建立了长期的战略合作关系，组建了土壤修复研发中心。
针对土壤污染及地下水污染问题，公司创新形成了高效的技术工艺体系，自主研制了一系列土壤修复材料与技术验证设备。并于2022年荣获广东省科技进步二等奖、广东省环境技术进步奖一等奖。
我们以员工、客户、合作伙伴为发展之根本，坦诚相待、互信互利实现与多方的合作共赢。在不断发展中追求技术创新，以客户的实际需求为公司发展创新的原动力。切实推进与政府部门、央企、国企、外企等单位的合作，服务于社会和广大群众。
我们始终秉承“科技创新，润方净土”的发展理念，坚持以客户为本、以信用为先的服务准则，以自身擅长的技术创新优势，用心解决客户最迫切、最实际的需求，以优质的产品、先进的技术为客户提供最完美的服务。竭力为社会环境打好“净土保卫战”，润一方之水土。
主营业务：土壤污染状况调查与风险评估，土壤污染修复技术筛选与方案编制，土壤污染修复工程（建设用地/农用地/矿山），土壤污染修复设备，土壤污染修复材料，环保技术咨询。

2、 企业技术
（1） 重金属污染土壤淋洗技术
公司研发了高效溶解且环境友好的淋洗剂并形成了相应的技术工艺，能高效的将残存在土壤中的重金属与土壤分离，实现淋洗剂的循环利用，有效降低了废水产生量和修复成本；与传统淋洗技术相比，废水产生量减少80%以上，修复成本降低30%以上。
技术优势：土壤重金属去除率达60%-90%；修复周期1-2个月，验收周期1-2个月；修复达到目标后即可开发利用；修复后的清洁土壤可直接用于回填利用或其他利用。
（2） 重金属稳定化技术
公司研发了集吸附、还原、螯合等多重技术原理的重金属稳定剂，能使重金属的稳定化率达到99%以上，与市售的稳定化剂相比，解决了适用性、长效性差及安全性无保障的技术难题，具有修复成本低、施工便利、周期短等优势。
技术优势：适用重金属污染种类多；修复长效性好；安全保障性能好；施工便利、修复周期短。
（3） 化学还原/氧化耦合热脱附技术
公司创新性的集成了化学还原/氧化耦合热脱附技术，实现了技术的有机结合，充分利用化学还原/氧化改变促进有机物污染分解，有效降低后续热脱附温度，提高修复效能；与传统热脱附相比节能40%以上，修复成本降低30%以上。
技术优势：热脱附温度100-300℃；修复周期0.5-2个月；污染物分解效率80%-90%；可分解有机污染物范围更广，修复后土壤可再利用。
3、 产品介绍
1、土壤修复中试实验验证设备：
（1） 污染土壤淋洗技术验证设备
技术原理：土壤淋洗是指将淋洗剂注入受污染土壤中，使污染物从土壤中溶解分离，以降低土壤中目标污染物的含量。
系统组成：筛分系统、进料系统、加药系统、淋洗系统、固液分离系统、水处理系统、尾气处理系统、PLC控制系统。
设备特点：一体化撬装式，移动方便、结构紧凑；循环淋洗技术，药剂量少、排污量小；反应过程测控，动态调整、精准捕获；系统能耗较低，重力自流、管道混合；PCL集成控制，自动运行、操作简便；最大处理能力为100kg/h，占地仅16平方米；适用于重金属和有机污染物土壤。
[image: 污染土壤淋洗技术验证设备][image: 淋洗]

（2） 污染土壤固化/稳定化技术验证设备
技术原理：固化稳定化是指将污染物转化成不易溶解、迁移能力或毒性小的状态和形式，即通过降低污染物的生物有效性，实现其无害化或者降低其对生态系统的危害性。
系统组成：进料系统、加药系统、混合搅拌系统、PLC控制系统。
设备特点：一体化撬装式，移动方便、结构紧凑；双螺旋搅拌技术，混合均匀、反应高效；反应过程测控，动态调整、连续出料；PCL集成控制，自动运行、操作简便；最大处理能力为100kg/h，占地仅5平方米；适用于重金属土壤。
[image: 污染土壤固化稳定化技术验证设备][image: 固化]

（3） 污染土壤热脱附技术验证设备
技术原理:本设备采用间接加热技术，通过控制炉膛温度和物料停留时间，促使土壤中的污染物气态挥发，使目标污染物与土壤颗粒分离。
系统组成:进料系统、热脱附主机系统、尾气处理系统、冷却水系统、PLC控制系统。
设备特点：一体化撬装式，结构紧凑、移动方便；高效电能加热系统，升温快速、绿色清洁；特殊浆片设计，加热均匀、工艺稳定；反应过程测控，动态调整、连续出料；PCL集成控制，自动运行、操作简便；最大处理能力为100kg/h，占地仅16平方米；适用于重金属和有机污染物土壤。
[image: 污染土壤热脱附技术验证设备][image: 热脱附]
（4） 污染土壤化学氧化/还原技术验证设备
技术原理:固化稳定化是指将污染物转化为不易溶解、迁移能力或毒性小的状态和形式，即通过降低污染物的生物有效性，实现其无害化或者降低其对生态系统的危害性。
系统组成:进料系统、加药系统、混合搅拌系统、PLC控制系统。
设备特点：一体化撬装式，移动方便、结构紧凑；双螺旋搅拌技术，混合均匀、反应高效；药剂投放多样，固液均可、适应性好；反应过程测控，动态调整、连续出料；PCL集成控制，自动运行、操作简便；最大处理能力为100kg/h，占地仅5平方米；适用于重金属污染土壤。
[image: 污染土壤化学氧化还原技术验证设备][image: 化学]

（5） 地下水原位吹脱技术验证设备
技术原理:地下水吹脱技术是在一定压力条件下，将压缩空气注入受污染区域，将溶解在地下水中的挥发性化合物驱赶出来，从而去除地下水中的污染物。
系统组成:进料系统、压缩空气系统、反应系统、尾气处理系统、PLC控制系统。
设备特点：一体化撬装式，结构紧凑、移动方便；模拟真实环境，数据精确、结果可靠；布气进气可调，条件多样、适应性好；反应过程测控，动态调整、实时记录；PCL集成控制，自动运行、操作简便；最大处理能力为0.5立方米/批次，占地仅6平方米；适用于有机物污染地下水原位吹脱试验。
[image: 吹脱 (2)][image: 吹脱]

（6） 地下水原位化学氧化/还原技术验证设备
技术原理:地下水原位化学氧化/还原技术是利用化学药剂将污染环境中的污染物质进行氧化/还原从而去除的方法，多用于地下水污染治理。
系统组成:进料系统、加药系统、反应系统、监测系统、PLC控制系统。
设备特点：一体化撬装式，移动方便、结构紧凑；模拟真实环境，数据精确、结果可靠；反应过程测控，动态调整、实时记录；PCL集成控制，自动运行、操作简便；占地仅6平方米；适用于有机物污染地下水原位化学氧化/还原试验。
[image: 地下水化学氧化][image: 原位_00]

2、土壤修复材料：
（1）生物炭基材料：公司针对不同生物类型生物质通过优化生产工艺研制了秸秆稻壳类，药渣类，木屑类系列生物炭。
①生物炭基肥料：以生物炭为基体，依据植物特性差异，辅以测土配方手段，结合当地特性，开发了适合果蔬类、花草类、药材类农作物类等系列生物炭基肥料。
应用效果：提高土壤肥效性、改善土壤质地、减少病害、抗重茬、改善产品色泽，提高产量。
工程案例：清远市某农田土壤改良工程
[image: 4b000309466ff197ac563da6d7154c7]
②生物炭基土壤改良剂：以生物炭为基体，通过复配天然矿物、铁基材料等物质，研制生物炭基土壤改良剂。
应用效果：降低重金属生物有效性；促进土壤团粒结构的形成，增强土壤透气性、保肥性和保水性；改善土壤板结、酸化、盐渍化等问题，提高土壤质地，激活土著微生物，减少土传病害的发生。
工程案例：佛山市某农田土壤改良工程
[image: 4c1836e97fd260acb07ccdb4f8af2db]
③生物炭基重金属污染土壤改良剂：依据应用场景的差异，研制了适用于重金属污染农田/耕地和矿山等系列生物炭基土壤改良剂。
应用效果：降低重金属生物有效性；促进土壤团粒结构的形成，增强土壤透气性、保肥性和保水性；改善土壤板结、酸化。盐渍化等问题，提高土壤质地，激活土著微生物，减少土传病害的发生。
工程案例：佛山市某农田土壤改良工程
[image: 885162e7e5786d09e53b30b393d91ae]
（2） 微纳米零价铁材料：公司以铁粉、修饰改性剂为基体，获得高还原性的纳米零价铁基功能材料，对于土壤/地下水含卤素（氯、溴）有机污染物、硝酸盐、六价铬等典型污染物去除率可达95%以上。
①微纳米零价铁材料：根据使用场景的差异，研制了不同特性的铁基功能材料，主要包含nZVI-CL、nZVl-GW、nZVI-LA等系列产品，用于建设用地污染土壤修复、地下水污染修复以及科研院所研究使用。
工程案例：江门市某磷肥厂有限公司污染地块土壤污染修复工程
[image: bf52ae23da1112ba06cd572f7849234]
②水体底泥改良材料：CME底泥改良剂，采用催化微电解（CME）技术，加快黑臭水体中大分子有机物分解，同时抑制厌氧微生物对有机物分解，防止致黑致臭物质产生。适用于黑臭水体污染底泥改良。
工程案例：东莞某河涌黑臭水体治理工程
[image: 70e7f403c335e4730297a6d0fb4f367]
③土壤有机物修复材料：RF-Site-ORX系列，具有高效的催化活化作用，产生强氧化性的自由基无差别地攻击有机污染物，使其矿化脱毒。适用于石油烃、有机农药、多环芳烃、多氯联苯等有机物污染场地修复。
工程案例：广州某润滑油厂有机污染土壤修复
[image: f26a0ed89e234cb47c75a2dbb696997]




4、 业绩精选
（1） 清远市英德某流域稀土矿区地下水污染修复试点项目
我司创新了地下水污染原位修复方法，研发了针对地下水污染的生物炭负载铁基纳米改性材料，构建了“源头阻隔+过程控制+末端治理”三位一体的地下水修复模式，集成了“原位阻隔+原位化学耦合微生物+改进型可渗透反应墙+生态沟+人工湿地复合工程+植被恢复”技术体系，保障修复主体与客体协调发展关系，实现地表、地下污染的系统治理与协同修复。
该项目我司采用“生态沟+原位化学耦合微生物+改进型可渗透反应墙”技术，对受硝酸盐氮和氨氮污染的地下水进行修复。修复后该区域的地下水氨氮和硝酸盐氮去除率均已达到修复目标并顺利通过验收。治理后的地下水污染物在经历了丰水、平水、枯水三个时期仍稳定低于污染限值，治理效果长效稳定。该修复工程各项措施均落实到位，修复治理效果良好，顺利通过工程验收。
[image: 清远3]
（2） 惠州市某污染地块土壤污染修复与治理项目
总修复土方量：5097立方米
土壤污染状况：地块土壤中镍、砷、石油烃(C10-C40)、乙苯的污染风险不可接受，需要对土壤进行修复。
土壤修复过程及成果：该地块我司采用水泥窑协同处置技术、常温解吸和化学氧化技术进行污染土壤的修复，耗时三个月，修复后地块达到修复验收标准并顺利移出广东省建设用地土壤污染风险管控和修复名录。
[image: org_8ce0ea58dcc3c47bfedc05be830f2f1d_raw]
[image: 微信图片_20231030154104]
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Guangzhou Runfang Environmental Protection Technology Co., Ltd.
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